
 

 

 

 

 

 

ЛИНИИ РАСПИЛА С 

АВТОМАТИЧЕСКОЙ ПОДАЧЕЙ НА 

БАЗЕ ДИСКОВОГО СТАНКА 
 

P 70, 100, 150, 230 
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Линия резки состоит из дискового станка и автоматического 
загрузочного стола-накопителя, который осуществляет загрузку и 
подачу посредством сервопривода материала в зону резания. 

Непосредственно резка материала производится дисковой 
пилой с зубьями из твердого сплава (TCT – Tungsten Carbide 
Tooth) или металлокерамики (CERMET). Сочетание режущих 
свойств материала зубьев пилы с жесткостью системы станок – 
пила позволяет производить резку с производительностью, в разы 
превышающей производительность ленточнопильного станка по 
металлу. Для охлаждения используется воздушно-масляный 
туман, опционально станок может комплектоваться системой 
подачи СОЖ. Дисковая пила подается при помощи сервопривода, 
контроль режимов резания и всех параметров резки 
осуществляется ЧПУ. Во время реза отрезаемая часть 
зажимается вертикально и горизонтально гидравлическими 
тисками. Таким образом, линия распила производит непрерывную 
резку материала в полностью автоматическом режиме с 
минимальным участием оператора. Необходимо лишь следить за 
наличием прутков на столе-накопителе и пополнять его по мере 
опустошения. 



Основные технические характеристики 

МОДЕЛЬ P-70 P-100 P-150 P-230 

Основные 

технологические 

возможности 

Технические характеристики 

Максимальные 

размеры круглой 

заготовки (90 o), мм 

10-70 15-100 25-150 70-230 

Максимальные 

размеры 

прямоугольнной 

заготовки (90o), мм 

10-52 15-80 25-105 70-160 

Размер фрезы,мм Ф280*2,0 Ф360*2,5 Ф460*2,7 Ф750*3,8 

Скорость вращения 

фрезы,об/мин 

30-150 30-130 20-70 

Размер полотна, мм 67*1,1*5580 54*1,3*5900 67*1,6*6670 80*1,6*8500 

Подача фрезы сервопривод+ШВП 

Длина шага подачи 

одиночной заготовки, 

мм 

8-600   10-700 10-500 

Максимальная длина 

подачи заготовки,мм 

3000   3000 3000 

Охлаждение Масляный туман 

Занимаемая площадь 

станка,мм 2 

2600*1900 2900*1900 3100*2075   

Занимаемая площадь 

с 5М рольгангом,мм 2 

2600*6835 2900*6835 2900*7175 7120*3510 

Вес с 5М рольгангом,кг 3200 3900 4900 8000 
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